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MOTTO:

Ein Mann, der recht zu wirken denkt,
Muss auf das beste Werkzeug halten.

Goethe, Faust 1.

ie scharfe Konkurrenz des In- und Auslandes, die sich desto fiihlbarer macht, je
energischer die Grossindustrie ihre Weltmarktstellung behauptet, hat die Anforderungen
an die quantitative und qualitative Tiichtigkeit unserer Maschinenproduktion ausser-
ordentlich gesteigert. ~Wihrend die Anspriiche an die Qualitdit in die Hohe gehen,
zeigen die Preisnotierungen die stete Tendenz zu sinken; hierzu treten als wesentliche
Erschwerung fiir einen erfolgreichen Wettbewerb die Gewéhrung von nur sehr knappen
Lieferfristen, hohe Preise fiir Rohmaterial und Arbeitslohne, schliesslich die Verzinsung

und Tilgung grosser Anlagekapitalien. Um dem gegeniiber einen Ausgleich zu finden,

ist der Fabrikant gezwungen, seinen Betrieb aufs Vollendetste einzurichten. Dariiber ist
man im Kklaren, dass vorziigliche Organisation, umsichtige und energische Leitung, tiichtige Beamte und 'ein, im eigenen Betriebe
herangezogener, trefflicher Arbeiterstamm die wichtigsten Faktoren zur Erreichung dieses Zieles bilden. Diese Kkonnen jedoch ihre

Wirksamkeit nur dann erfolgreich entfalten, wenn die eigentliche Grundlage vorhanden ist: auf das Beste eingerichtete,

leistungsfdahige Werkstdtten.



Von dem Beispiel der hoch entwickelten, beinahe raffinierten amerikanischen Maschinenindustrie geleitet, wird es sich
darum handeln, verfeinerte und differenziertere Fabrikationsmethoden und Werkzeuge in den Dienst zu stellen.

Eine Werkstitte auf der Hohe der Zeit und den Anspriichen des modernen Ingenieurs geméss ist jedoch nicht
anders denkbar, als unter Anwendung des elektrischen Antriebs, mit dessen einfacher und leichter Verteilbarkeit und vielen
andern Vorziigen die Betriebsleiter bereits sich vertraut zu machen beginnen. Schon aber steht der nichste Fortschritt vor
der Thiire. Von der einfachen Anwendung der elektrischen Energieverteilung und ihrem Anpassungsvermogen an die Kkleinsten
wie grossten Kraftanspriiche ausgehend, gelangen wir zu einer Reihe mobiler Installationen, wie sie nur durch die Schmieg-
samKeit dieser neuen motorischen Kraft ermoglicht werden. Sie gestattet uns, die Arbeitsmaschinen zu einem immer breiteren
Gebrauch zu disponieren, in einem bisher unerreichten Grade der Ausnutzung.

Als erste und wichtigste Folge der Einfithrung elektrischen Einzelantriebes erscheint der Fortfall des weitlaufigen
Komplexes von Transmissionen und Riemen,- Vorgelegen und Kegelrddern. Isolierte Kupferdrdhte, die an W§nden und Pfeilern
leicht und unsichtbar zu verlegen sind, treten an die Stelle der den ganzen Hohenraum der Werkstatt einnehmenden Wellen-
strange. Diese verschwinden aus der Anlage, mit ihnen zugleich die erheblichen Anlage- und Unterhaltungskosten, die fir die
nun veraltete Transmissionsmethode erforderlich waren, Es ist nicht zu viel gesagt, dass beispielsweise eine einfache Leerlauf-
scheibe mit ihren tédglichen Anspriichen an Schmiermaterial bedeutend mehr Aufsicht und Wartung beansprucht, als ein Dreh-
strommotor, fiir dessen Lager mit seiner vollkommenen Ring-Schmierung eine monatlich einmalige fliichtige Kontrolle geniigt.
Gleichzeitig tritt eine Verminderung der durch die Reibungsarbeit, insbesondere in alten verrotteten Transmissionen, verursachten
unverhdltnisméssig grossen Energieverluste ein. Wie bedeutend letztere sind, ldsst sich aus dem Umstande entnehmen, dass

schon bei Kleineren Fabrikanlagen die erzielten Betriebsersparnisse hinreichen, die Kosten der Zentralisierung und Um-



dnderung der Kraftanlagen innerhalb weniger Jahre bezahlt zu machen. Bei Neuanlagen erstreckt sich die Rickwirkung dieses
veranderten Zustandes natiirlich schon auf das investierte Kapital, insofern als die Gebaude-Kosten sich wesentlich verringern,
da starke Maﬁem, Saulen oder Konsolen zum Anbringen der Transmissionen sich eriibrigen. An Stelle des schwerfalligen:
Fabrikbaues tritt der einfache Hallen- oder Sheddbau mit seinen raumbescheidenen luftigen Gittersdulen und Gittertrdgern.

Die beiden Lichtbilder auf Seite 4 und 5 zeigen den -schroffen Gegensatz zwischen einer Werkstatt dlteren Stils und
dem Atelier aus dem Beginn der Aera der Elektricitit. Schon mutet uns der Wald schwirrender, kreisender, baumelnder Teile

wie ein Stiick {iberwundener Vergangenheit an.




In diesen Werkstédtten fehlt das Gewirr von Riemen, Scheiben und
Holzhebeln, die sonst den Ausblick hemmten, die summenden Gerdusche,
die nervdos machenden, Vorsicht heischenden Hindernisse, durch die der
Arbeiter verungliicken kann,” wie z. B. wenn er sich von einem laufenden

Riemen am Rockiarmel erwischen liess. Ebenso fehlt hier das von den

vielen Transmissionslagern abtropfende und verspritzte Fett und Oel, zu-

gleich mit der von den Riemen fortwdhrend aufgewirbelten Staubwolke.

Die Werkstitten werden hell, sauber und luftig, und bieten dem Arbeiter einen gesunden Aufenthalt. Vor allen
Dingen werden sie {iibersichtlich und gestatten dem leitenden Werkmeister einen Blick tiber sein Arbeitspersonal von seiner

Meisterstube aus, die man moglichst hoch zwischen den Eisenpfeilern iiber den Kopfen der Mannschaft anlegen. wird.

Zu den anderen Vorteilen gesellen sich demnach auch #sthetische und jethische Momente, welche die Leistungsfahigkeit
wesentlich unterstlitzen und die Arbeitsfreudigkeit heben. Obzwar nur Inponderabilien, sind sie doch praktisch von nicht zu -

unterschitzendem Wert.

Das Hauptgewicht aber legen wir auf den Umstand, dass die Lage der Transmissionswellen und die Riicksichten auf
ihre giinstigste Beanspruchung nicht mehr die gebundene Marschroute bilden bei der Disposition der Werkstétten 'und innerhalb
letzterer bei der Aufstellung der Arbeitsmaschinen. Man kann und wird diese Freiheit dadurch fruchtbar machen, dass man
beim Entwurf der Anlage nach rationellen Grundsitzen vorgeht, indem man sich ndmlich ausschliesslich von der Riicksicht-

nahme auf den eigentlichen Gang der Fabrikation leiten ldsst. Die aufeinanderfolgenden Arbeitsprozesse werden sich
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Grosse Richtplatte in Feld 8 der Maschinenfabrik.







